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Kundetilpasset
tandhjulsgear-lgsning

Bonnet Maskinfabrik tilbyder sig
som kundens sparringspartner. | et
aktuelt projekt har maskinfabrik-
ken selv udviklet et gear tilpasset
en dansk maskinbygger.

Af John Nyberg
nyberg(@reknovation.dk

Bonnet Maskinfabrik A/S”
speciale er forst og fremmest
fortanding. Der har stort set
altid veeret tandhjulsfremstil-
ling, hvor virksomheden naer
Lemvig siden 1920 erne har
faimilievirksomheden haft et

som virksomheden har taget
del i udviklingen af gennem
drene, fremhmver Lars Bo
Emtkjzer:

"Det er en win-win-situati-
on for biide os og vor kunde,
niir vi er med i opstartsfasen
af et produktdviklingsfor-
lab. Vi kan optimere emnet
il optimal bearbejdning, og

idig fir kunden gavn af

den opbyggede ekspertise vi
drtier.”

indplende  kendsksb il
transmissionsteknik, og

blandt andet prod en o
serie tandhjulspumper.

”I dag er tandhjulspumpen
en museumsgenstand. Men
samtidig er den ogsd et godt
ultryk for vores virksom-

KOMPLEKSE EMNER
Maskinparken bestdr for-
trinsvis af CNC-styrede ma-

Hisrorisk har det alrid handler om fortanding og tandhjuls-
fremstilling hos Bonnet Maskinfabrik.

hedshistorie, hvor vi altid har
udvist interesse for at fored-
le produkter omkring tand-
hjul,” fortzller Lars Bo Em-
tkjer, og fortsetter:

“Senest har vi til en starre
dansk maskinbygger udvik-
let et kompakt tandhjulsgear,
som vi nu producerer i serier
efter behov™

Igennem drene har virk-
somheden taget del i kunder-
produktudvikling. Og i
det konkrete tilfzide overlod
maskinbyggeren derfor trygt
opgaven til Bonnet Maskin-
fabrik. Sikker pi. at der nok
skulle komme en brughar
losning tilbage. Og det gjor-
de der ogsd. Faktisk en los-
ning, hvor en eksisterend

skiner. Siden Lars Bo Emt-
kjeer overtog produktionsan-

svaret er der i mas-

petencemessigt. Mens tand-
hjulsfraesning er et speciale,
hvor der primeert sker tekno-
logiske ryk mod mere effek-
tiv bearbejdning pa veerktejs-
siden si har investeringerne i
gore CNC-centre fra Mazak
@ Okuma pgivet mulighed
for fremstilling af mange an-
dre og stadig mere komplek-
se emner.

PA drejesiden er bearbejd-
ningsomridet fra diameter
30 til 420 millimeter, med en
maksimal lengde op il
1250 millimeter og eventuel
spindelboring op til diameter
90 millimeter,

Fresekapaciteten er ved
vertikal bearbejdning:
1.740x760x660  millimeter
(X/Y/Z) og ved horisontal
bearbejning
1.000x900x 1.000 millimeter.

Det seneste horisontale be-
arbejdningscenter har desu-
den integreret U-akse, som
muligger drejeoperationer i
bearbejdningscenteret. Der-
udover rider virksomheden
over flere multipalette-ma-
skiner med mange vaerktojs-
pladser til ubemandet drift i
mange timer, hvilket i sidste
ende kan betyde billigere
emner, fremhever Lars Bo
Emikjaer. Der er Renishaw-
milendstyr pd CNC-maski-
nerne, hvilket ogsi er med til

Lars Bo Emthjeer med et
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har
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som

med en storre dansk masﬂnby;ge:

at sikre kvaliteten, understre-

ger han. kjmr-familien. Séledes er funktionen. Da Lars Bo Em-
Lars Bo Emtkjers mor, Lene  tkjer indiridie i den daglige
Emtkjeer, som drev virksom- produktionsledelse satte de

FEMTE GENERATION heden alene fra 1984 indtil smmen ogsA fart pA investe-

1 dag ejes Bonnet Maskinfa- 1999, hvor sennen tridte ind,  rngerne i CNC-maskiner.

brk af henholdsvis fjerde og  sadig aktiv i og varetager Senester der desuden bygget

£mte ion af Emt- @ i og admi i moderne produktionslokal

svti bide vertikale og hori-
sontale bearbejdningscentre
sdelebende med drejeban-
ke, frassemaskiner, notrom-
memaskiner og andre speci-

*Vi er i dag i stand til at
fremstille sk at sige enhver
form for tandhjul, selv op i
de storre storrelser. Da der er
fale om precisionsarbejde,
keever det en alsidig ma-
skinpark, sh man ikke er beg-
renset til en beskeden dia-
meter. Vi kan i dag producere
mange forskellige og kom-

licered kvalitetskomp

konstruktions hidtil tre tand-
hjulsgear kunne aflases af
Hot to, som pé én gang gjor-
de  konstruktionen mere
brugbar og samtidig ogsh
mere kompakt.

Eksemplet er blot det sene-
dge af en rakke produkter,

nenter i et bredt omride af
dimensioner og i sivel sthl,
plast, aluminium som rustfrit
ail,” siger Lars Bo Emtkjer.

Virksomhedens investerin-
ger har pd én pang wveeret
miilrertede og si alligevel og-
sh flyttet virksomheden kom-

e S

Oluma Macturn-centret med
paletter har en fremtradende pla-
cering i freesehallen.

i teet samarbejde

og ud over fortanding ud-
fores her underleverancer in-
den for de fleste former for
spéntagende bearbejdning.
Referencelisten tzller i dag
mellem 300 og 400 kunder
fra ind- og udland. Ud over
maskinbyggere og egentlige
produktionsvirksomheder er
det blandt andet ogsA tegl-
veerker, pumpefabrikker,
vindmelleindustrien og ski-
hsveerfier, ligesom der er
rekke ingenior- og handels-
firmaer af “Ole Opfinder™-
typen imellem. Og flere af
lamderelationerne gér langt
tilbage. De tette forbindel-
<er er | mange tilfielde fortsat
som béde anden- og tredje-
generationskunder.

nansierende og siledes oko-
nomisk solidt Kledt pé til at
fortseette udviklingen. Lars
Bo Emitkjer spejder ogsh he-
le tiden fremad, og er klar til
yderligere investeringer, nir
en god mulighed opstir, un-
derstreger han.
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